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Kestava kehitys edellyttdd uusiutuvien luonnonvarojen hyddyntdmista
taman paivan energiantuotannossa. Hiilidioksiditaseeltaan neutraalien
polttoaineiden kayttdminen auttaa ilmastonmuutoksen hillinnéssa, ja nii-

den kayttaminen tuo myos yha suurempia taloudellisia etuja.

Vapor Finlandin HLR-kattilalaitossarjan suunnittelun perustana on ol-
lut luoda pitkaikéaisia, energiatehokkaita ja ekologisia ratkaisuja, joiden
avulla loppukayttdja voi keskittyd puhtaan energian tuottamiseen.

Vapor hyddyntaa kotimaista osaamista, ja HLR-laitokset valmistetaan
Suomessa yrityksen omilla konepajoilla, joilla on kokemusta painelaite-
valmistuksesta jo puolen vuosisadan ajalta. Kantavana periaatteena on
vastata annettuihin lupauksiin ja tarjota asiakkaalle markkinoiden edis-

tyksellisin ratkaisu.

Vapor Finlandin HLR-biokattilalaitokset ovat teholuokassa 0,5-10 MW
erinomaisia ratkaisuja Iammdn- ja héyryntuotantoon. HLR-kattilalaitok-

set perustuvat omaan patentoituun arinaratkaisuun.

Tarjoamme kokonaisratkaisuja, jotka sisaltavat suunnittelun, valmistuk-
sen, asennuksen ja huollon asiakkaalle sopivassa toimituslaajuudessa,
kattaen koko kattilalaitosprosessin:

- polttoaineen vastaanotto ja kasittely

- polttoaineen syottolaitteet

- palamisilma- ja savukaasulaitteet

- kaukolamp®-/héyryjarjestelma

- kattila ja konvektio-osa

- tuhkanpoistolaitteet

- savukaasunpuhdistus

- sahkoistys, instrumentointi ja automaatio

- varavoimakone

- kattilarakennus LVIS-varusteineen

- asennus, kayttdonotto, koekayttd ja koulutus

HLR-kattilalaitosprosessi on tarkkaan suunniteltu ja mitoitettu. Laitoksis-
sa on korkea automaatiotaso, joka takaa vaivattoman, hallitun ja turvalli-
sen prosessin. Yhteistydverkostostamme I6ytyvat energia-alan johtavat
komponentti- ja jarjestelmatoimittajat. Nain ollen Vaporin laitostoimitus
tdydentyy alan karkiosaamisella myds laitoksen apulaitteiden osalta.
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EDISTYKSELLISTA LAITOSTEKNIIKKAA

HLR-biokattilaitokselle sopivia polttoaineita ovat hake, puu- ja turvepelletti, briketti, palaturve ja kuori-
sahanpuruseos. Polttoaine vastaanotetaan ja varastoidaan tyypillisesti tankopurkainvastaanottoase-
maan, josta se kuljettimin siirretdan tarvittaessa seulomon ja murskaimen lapi syottésuppiloon.

Polttoaineseos ohjataan sy6ttdsuppilosta kahdella ruuvikuljettimella mekaaniselle viistoarinalle, johon
ohjataan monivaiheisesti palamisilmaa. Hallitun iimanjaon johdosta polttoainepatja palaa tasaisesti.
Polttoaine patja liikkuu tasaisesti mekaanisella arinalla silla arinan liikettéd voidaan saatéa vaaditun
tehoalueen mukaisesti. Naiden ratkaisujen ansiosta HLR-arinakattilassa palaminen on tasaista ja pa-
lamattomien aineiden osuus on todella pieni. Arinapoltto on varmaa ja toimivaa tekniikkaa.
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Tehoalueella 0,5-3,5 MW biokattilalaitokset tehdadan painelaitteen paloti-
laan integroidulla viistoarinalla. Tama kompakti rakenne takaa tehokkaan
lAmmdnjohtumisen ja tata kautta korkean hyétysuhteen, joka on normaa-
listi yli 90 %. Lieridmainen painerunko voidaan mitoittaa paineluokkaan
6-16 bar ja rakenne mahdollistaa myds hyvin biohdyryn tuotannon.

Tehoalueella 3,5-10 MW biokattilalaitoksissa hyddynnetdan vesiput-
kikattilakonstruktiota, jossa lammontalteenotosta vastaa vesiputkira-
kenteinen etupesa ja erillinen tuubikonvektio. Ratkaisu mahdollistaa
korkeampien paineluokkien kayton.Molemmissa konstruktioissa on
alhainen paastétaso tehokkaan palamisen seké hallitun ilmanjaon an-

siosta. Polttoaineen kosteus voi vaihdella valilla 8-55 %.

HLR-laitosten kaytettéavyys on jopa yli 95%. Kattilat eivat laajojen tu-
liputkien ansiosta likaannu helposti ja ne ovat helposti nuohottavissa.
Prosessia ei tarvitse keskeyttdd nuohouksen aikana. Komponenttien
korkea teollisuustaso nakyy pitkana kayttdikana ja myoés huollon tarve
on vahainen. Kattilat on mitoitettu 25 vuoden kayttoialle. Kaikki laitok-
set on suunniteltu jaksoittain valvottaviksi ja kaikissa laitoksissamme
on etavalvontamahdollisuus.

HLR-biokattilalaitokset toimitetaan siirrettavina lohkorakenteisina teh-
dasmoduuleina tai vaihtoehtoisesti rakennustekniset tyét tehdaan pai-
kanpaalla. Vapor Finland toimittaa HLR-laitokset kokonaistoimituksina,

jolloin asiakas saa laadukkaan ratkaisun avaimet kateen periaatteella.

BOILERS SINCE 1959




:
:
;
:

VAPOR I

BOILERS SINCE 1959

VAPOR FINLAND OY « Messipojantie 20, 90520 OULU
Puhelin (08) 5612 500 « Faksi (08) 5612 511
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